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GENERATORI PER SALDATURA MIG-MAG CON REGOLAZIONE A SCATTI
MIG-MAG POWER SOURCES RANGE WITH STEP ADJUSTMENT
ELEKTROMECHANISCHEN MIG-MAG-SCHWEISSSTROMQUELLEN
GENERATEURS POUR LE SOUDAGE MIG-MAG AVEC REGLAGE A COMMUTATEUR
GENERADORES PARA SOLDADURA MIG-MAG CON AJUSTE ESCALONADO



A
~ 2

T ‘,,:-& PE“\ '45‘
7 sTOETETS . 150 9001

secifgzg‘i”"o\_\ﬂ ER“E\B A
e \,\wsc;f’ o DAL 1971 QUALITA E INNOVAZIONE
In Elettro cf. ci dedichiamo dal 1971 alla progettazione e produzione di generatori
per saldatura ad arco e taglio plasma, con I'obiettivo di soddisfare il continuo
rinnovarsi della domanda di un mercato in continua evoluzione.
Il connubio tra esperienza, preparazione tecnica, innovazione e ricerca tecnologica
ci permette la realizzazione e l'introduzione sul mercato nazionale ed internazionale
;“‘:Y di prodotti innovativi.
Il know how, acquisito in anni di attivita nel settore della tecnologia elettronica ed
elettrotecnica applicata alla saldatura e al taglio plasma, € garanzia di qualita ed
affidabilita dei nostri prodotti, in grado di rispondere alle esigenze di una clientela
professionale.
Le nostre macchine sono prodotte nel rispetto delle norme di costruzione e
sicurezza della comunita europea e, al fine di garantire ulteriormente il rapporto
con i nostri clienti e documentare I'elevato livello qualitativo aziendale, abbiamo
adottato il sistema di qualita UNI EN ISO 900! finalizzato al controllo e
miglioramento costante di tutta la nostra organizzazione produttiva e commerciale
per assicurare ai nostri clienti, oltre alla qualita ed affidabilita dei prodotti, anche un
servizio ed un’assistenza efficaci, precisi e tempestivi, indispensabili per consolidare
e sviluppare i risultati ottenuti.

QUALITY AND DEVELOPMENT SINCE 1971

Since 1971, at Elettro c.f. we have devoted ourselves to the design and production of arc welding and plasma cutting power sources with the objective of
satisfying the continual renewal of demand in a continually evolving market.

The matching of experience, engineering skill, innovation and technological research allows us to create and introduce innovative products onto both
national and international markets. The know how, acquired from years of activity in the field of electronic and electrotechnical technology applied to
welding and plasma cutting, is the best guarantee of the quality and reliability of our products, capable of responding to the demands of a professional
clientele.

Our machines are produced respecting European Community construction and safety standards and, in order to further guarantee the relationship with our
customers and to document the high level of company quality, we have adopted the UNI EN ISO 9001 quality system, aimed at constantly controlling and
improving all our productive and sales organisation to ensure our clients have, in addition to product quality and reliability, efficient, accurate and timely
service and assistance, indispensable elements consolidating and developing the results achieved so far.

QUALITAT UND INNOVATION SEIT 1971

Bei Elettro c.f. widmen wir uns seit 1971 der Entwicklung und Herstellung von Schweistromquellen fiir LichtbogenschweiBen und Plasmaschneidanlagen mit
dem Ziel, den stindig neuen Nachfragen auf einem sich kontinuierlich weiterentwickelnden Markt nachzukommen. Die Verbindung von Erfahrung,
technischer Vorbereitung, Innovation sowie technologischer Forschung ermdglicht es uns, innovative Produkte herzustellen und auf dem nationalen und
internationalen Markt einzufiihren.

Das in jahrelanger Tatigkeit auf dem Sektor der fiir das SchweiBen und fiir den Plasmaschnitt angewandten elektrotechnischen und elektronischen
Technologie erworbene Know-how ist Garant fiir die Qualitit und Zuverlassigkeit unserer Produkte, die in der Lage sind, den Anforderungen einer
professionellen Kundschaft entgegenzukommen.

Unsere Gerate werden unter Beachtung der Herstellungs- und Sicherheitsvorschriften der Europiischen Gemeinschaft erzeugt. Zur weiteren
Gewibhrleistung der Beziehung mit unseren Kunden und zur Dokumentierung des hohen qualitativen Standards unseres Unternehmens haben wir das
Qualitatssystem UNI EN ISO 9001:2008 angewandt, dessen Ziel die konstante Kontrolle und Verbesserung unserer gesamten Produktions- und
Geschaftsorganisation ist. Auf diese Wiese garantieren wir unseren Kunden, neben der Qualitit und Zuverlissigkeit unserer Produkte, auch effiziente,
prazise und prompte Service- und Kundendienstleistungen, die zur Konsolidierung und Entwicklung der erzielten Ergebnisse unerlasslich sind.

QUALITE ET INNOVATION DEPUIS 1971

Depuis 1971, Elettro c.f. se consacre a la conception et a la production de générateurs de soudage a I'arc, de systémes de découpe plasma, avec I'objectif
de satisfaire I'évolution continue de la demande d’un marché en évolution permanente. L’association de I'expérience, de la préparation technique, de
l'innovation et de la recherche technologique, lui permet de réaliser et d’introduire des produits innovants, sur les marchés national et international.

Le savoir-faire, acquis durant ces années d’activité dans le secteur de la technologie électronique et électrotechnique, appliquée au soudage et a la
découpe au plasma, est une garantie de qualité et fiabilité de nos produits, qui sont en mesure de répondre aux exigences d’une clientéle professionnelle.
Nos machines respectent les normes de construction et de sécurité de la communauté européenne. Afin de renforcer ultérieurement les rapports avec
nos clients et de documenter le niveau de qualité de I'entreprise, nous avons adopté le systeme de qualité UNI EN ISO 9001, pour mieux contrédler et
améliorer notre organisation de production et de commerce. Nous voulons assurer a nos clients, en plus de la qualité et de la fiabilité des produits, un
service et une assistance efficaces, précis et rapides, indispensables pour consolider et développer les résultats obtenus.
Le contréle de qualité rigoureux de nos produits, nous permet de conquérir les marchés étrangers les plus exigeants sur le plan technologique.

CALIDAD E INNOVACION DESDE 1971

En Elettro c.f. nos dedicamos desde 1971 a la proyeccion y produccion de generadores para soldadura en arco y corte por plasma con el objetivo de
satisfacer siempre la demanda de un mercado en continua evolucion.

La unién entre experiencia, preparacion técnica, innovacion e investigacion tecnoldgica nos permite realizar e introducir productos innovadores en el
mercado nacional e internacional.

El know how, adquirido a lo largo de afios de actividad en el sector de la tecnologia electroénica y de la electrotécnica aplicada a la soldadura y al corte
por plasma, es la mejor garantia de calidad

y fiabilidad de nuestros productos, capaces de responder a las exigencias de una clientela profesional.

Nuestras maquinas han sido producidas segun las normas de construccion y seguridad de la comunidad europea y, con el fin de garantizar la relacion con
nuestros clientes y documentar el elevado nivel cualitativo de nuestra empresa, hemos logrado la certificacion de calidad UNI EN ISO 9001. Dicha
certificacion, basada en el control y la mejora constante de toda nuestra organizacion productiva y comercial, asegura a nuestros clientes, ademas de la
calidad y fiabilidad de los productos, un servicio y una asistencia eficaces, precisos y rapidos, indispensables para consolidar y desarrollar los resultados
obtenidos.
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mic 2400 - MIG 3300

mic 4100 - PRO MIG 120

Generatori trifase per saldatura a filo continuo MIG-MAG di acciaio, acciaio inox e alluminio con regolazione a scatti.

Sono dotati di:

¢ Elevato numero di regolazioni per la ricerca dei parametri ottimali.

¢ | modelli MIG 3300, MIG 4100 e PRO MIG 420, di gruppo trainafilo in alluminio con la possibilita di regolare la pressione esercitata sul filo per ren-
dere costante 'avanzamento e diminuire I'usura del traino.

o Possibilita di regolare il tempo di saldatura in puntatura.

o Elevata stabilita grazie alle ruote posteriori di grande diametro.

¢ Possibilita di utilizzare bobine di filo da kg 15 e diametro 300 mm.

¢ Segnalazione di intervento termostato.

I modello MIG 4100 ¢ predisposto per I'impiego di torcia raffreddata a liquido ed e dotato di impedenza multipla.

I modello PRO MIG 420 puo essere utilizzato con prolunghe di connessione carrello—generatore lunghe 4 o 9 metri da collegare alla prolunga da 1,5

metri fornita in dotazione ai carrelli trainafilo. E’ dotato di impedenza multipla.

Three-phase power sources for MIG MAG continuous wire welding of steel, stainless steel and aluminum with step adjustment.

They are equipped with:

¢ High number of adjustments to facilitate achievement of the best parameters.

¢ Items MIG 3300, MIG 4100 and PRO MIG 420, with aluminium wire feed group that enables to adjust the pressure applied to the wire for having
constant feeding and for decreasing wear of the feeding device.

¢ Possibility to adjust the tack welding time.

¢ Highly stable thanks to large-diameter rear.

¢ Possibility to use reels of wire with a weight of 15 kg and a diameter of 300 mm.

¢ Signal of intervention of the thermostat.

Item MIG 4100 is ready for the use with water cooled torches and is equipped with multiple impedance outlet.

Item PRO MIG 420 can be used with extensions for the connection of power sources to wire feed units of 4 or 9 metres, that are to be connected

to the extension of |,5 metres supplied with the wire feed unit. It is equipped with multiple impedance outlet.

Dreiphase-SchweiBstromquellen zum MIG-MAG-EndlosdrahtschweiBen von Stahl, Edelstahl und Aluminium mit Stufenverstellung.

Sie sind ausgestattet mit:

¢ Vielzahl von Regulierungen zur Suche der optimalen Parameter.

¢ Die Typen MIG 3300, MIG 4100 und PRO MIG 420, mit Vorschubvorrichtung mit Moglichkeit zur Einstellung des auf den Draht ausgelibten Drucks
fiir einen konstanten Vorschub und einen geringeren Verschlei3 der Vorschubvorrichtung.

o Moglichkeit zur Einstellung der SchweiBzeit beim HeftschweiBen.

¢ Hohe Stabilitit dank der groBdimensionierten Hinterrdder.

¢ Moglichkeit der Verwendung von Drahtspulen von 15 kg und Durchmesser 300 mm.

¢ Thermostatkontrolleleuchte bei Uberhitzung.

Der Typ MIG 4100 ist zum Einsatz des Brenners mit Fliissigkiihlung vorbereitet und mit Mehrfachbuchse fiir Impedanz ausgestattet.

Der Typ PRO MIG 420 kann mit 4 m- oder 9 m- Verlingerungskabel zur Verbindung zwischen Verlangerungskabel vom 1,5 m (ausgestattet mit Draht-

vorschubgerate) und Schweif3stromquelle verwendet wird.

Er ist mit Mehrfachbuchse fiir Impedanz ausgestattet.

Générateurs triphasés pour le soudage a fil continu MIG-MAG d’acier, acier inox et aluminium avec régulation par étapes. lls sont équipés de:

* Nombre élevé de réglages possibles pour la recherche des paramétres optimaux.

¢ Le modéles MIG 3300, MIG 4100 et PRO MIG 420, d’un dispositif d’alimentation du fil avec la possibilité de régler la pression exercée sur le fil pour
rendre constant I'avancement et diminuer I'usure de la traction.

o Possibilité de régler le temps de soudure par points.

o Stabilité élevée grice aux roues postérieures de grand diameétre.

o Possibilité d'utiliser des bobines de fil de kg 15 et 300 mm de diametre.

¢ Signal d’intervention du thermostat.

Le modele MIG 4100 est prédisposé a l'utilisation de la torche refroidie par liquide et est pourvu de prise multiple de 'impédance.

Le modéle PRO MIG 420 peut étre utilisé avec des rallonges de connexion entre le dévidoir et le générateur de 4 ou 9 m a rajouter a la rallonge stan-

dard de |,5 m fournie avec le dévidoir. Il est équipé de prise multiple de 'impédance.

Generadores trifasicos para soldadura MIG-MAG de hilo continuo de acero, acero inoxidable y aluminio con ajuste escalonado. Equipados con:

¢ Elevado nimero de ajustes para facilitar el logro de los mejores parametros de soldadura.

¢ Los modelos MIG 3300, MIG 4100 et PRO MIG 420, con sistema de arrastre del hilo en aluminio, con la posibilidad de regular la presion ejercida
sobre el hilo para que el avance sea constante y para reducir el desgaste producido por el arrastre.

Posibilidad de regular el tiempo de soldadura por puntos.

Elevada estabilidad gracias a las ruedas traseras de amplio diametro.

Posibilidad de utilizacion con bobinas de 15 kg y 300 mm de diametro.

¢ Senalizacién de intervencion termostato.

El modelo MIG 4100 esta preparado al empleo de la antorcha refrigerada con liquido y esta equipado con toma mdltiple de la impedancia.

El modelo PRO MIG 420 puede utilizarse con alargos de conexion generador-devanadora de 4 o 9 metros para conectar con el alargo de 1,5 metros
suministrado con la devanadora. Esta equipado con toma multiple de la impedancia.
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MIG 2400 ACCESSORIES
Art./Item 255 INCLUDED
Cavo massa
Tensione di Alimentazione 3 x 230/400 V Grounding cable
Input voltage 50-60 Hz Erdungskabel 0
Cable de masse
170A  35% Torcia M 15; 3 m, attacco EURO
n o (] 3 m M 15 torch, EURO type connection
Eittto::e glgserwzlo 130 A 60% M 15 Brenner, 3 m, mit EURO-Anschluf
= 100 A 100% Torche M 15; 3 m, raccord EURO
__ p—
Regolazione - Adjustment nix7 /\-

Bobina filo trainabile max.
Max. wire spool size @300 mm - 15kg

Grado protezione

Protection class IP 21
Peso

Weight 53 kg
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Tensione di Alimentazione
Input voltage

MIG 3300

Art./item 259
Art./item 259.64
Art./item 259.A7

3x230/400V
50-60 Hz

Fattore di servizio
Duty cycle

Regolazione
Adjustment

250 A 30%
180 A 60%
140 A 100%

n2x7

Bobina filo trainabile max.
Max. wire spool size

@300 mm - 15kg

Grado protezione
Protection class

IP 21

Peso
Weight

70kg
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ACCESSORIES

INCLUDED

Cavo massa

Grounding cable

Erdungskabel @
Cable de masse

Cable de masa

MIG 3300 - Art./Item S00259

Torcia M 25; 3 m, attacco EURO

3 m M 25 torch, EURO type connection
M 25 Brenner, 3 m, mit EURO-Anschluf
Torche M 25; 3 m, raccord EURO
Antorcha M 25; 3 m, con conexion EURO

N an

MIG 3300 - Art./ltem S00259.64

Torcia M 25; 4 m, attacco EURO

4 m M 25 torch, EURO type connection
M 25 Brenner, 4 m, mit EURO-Anschluf
Torche M 25; 4 m, raccord EURO
Antorcha M 25; 4 m, con conexion EURO

e

MIG 3300 - Art./Item S00259.A7

Traino 4 rulli
4 roller wire feed group

Drahtrolle fur 4 Rollen

Dispositf tire-fil a 4 galets
Motoreductor de 4 rodillos

4-ROLLER
WIRE FEEDE|

Torcia M 25; 4 m, attacco EURO

4 m M 25 torch, EURO type connection
M 25 Brenner, 4 m, mit EURO-Anschluf
Torche M 25; 4 m, raccord EURO
Antorcha M 25; 4 m, con conexion EURO

aan N
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4-ROLLER
WIRE FEEDER
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ACCESSORIES

INCLUDED

Cavo massa

Grounding cable

Erdungskabel 0
Cable de masse

Cable de masa

Torcia M 36; 3 m, attacco EURO
3 m M 36 torch, EURO type connection

MIG 4100 M 36 Brenner, 3 m, mit EURO-Anschluf
Torche M 36; 3 m, raccord EURO
Art/ltem 271 Antorcha M 36; 3 m, con conexion EURO

Tensione di Alimentazione 3x230/400V

Input voltage 50-60 Hz

Fattore di servizio ggg 2 ggz’

Duty cycle °

220 A 100% OPTIONAL

Vari tipi di torce MIG, M 36 - M 501 D

Varioius types of MIG torches, M 36 - M 501 D
Verschiedene Typen von MIG-Brennern,
Regolazione 2x8 M 36 - M 501 D

Adjustment n.zx Différents types de torches MIG, M 36 - M 501 D

__ | pr—

Bobina filo trainabile max.
Max. wire spool size @300 mm - 15kg ’

__ Gruppo diraffreddamento da 5 L

5 L cooling unit

Grado I_JI'OteZione IP 21 5 Liter-Kiihlaggregat

Protection class Groupe de refroidissement de 5 L
__ T

Peso

Weight 2kg
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PRO MIG 420 + WF 41

PRO MIG 420
Art./Item 279.37

Tensione di Alimentazione
Input voltage

3x230/400V
50-60 Hz

Fattore di servizio
Duty cycle

350 A 40%
290 A 60%
220 A 100%

Regolazione
Adjustment

n.2x8

Bobina filo trainabile max.
Max. wire spool size

@300 mm - 15kg

Grado protezione
Protection class

Peso
Weight

123 kg
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4-ROLLER
WIRE FEEDER| STEP CONTROL|
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ACCESSORIES

INCLUDED

Cavo massa

Grounding cable
Erdungskabel @
Cable de masse

Cable de masa

OPTIONAL

WF 41
Carrello trinafilo a 4 rulli con prolungada 1,5 m
4-roller wire feed unit with 1,5 m connection extension

Fahrbares Drahtvorschubgerat fur 4 Rollen mit 1,5 m
Verlangerungskabel

Dévidoir a 4 galets avec rallonge de 1,5 m

Alimentador de hilo separado de 4 rodillos con exten-
sion de 1,5 metros

Torcia M 36 da 3 0 4 metri

M 36 torch, 3 or 4 meters

M 36 Brenner, 3 oder 4 Meter
Torche M 36 de 3 ou 4 métres
Antorcha M 36 de 3 0 4 metros

Prolunghe di connessione con cavo in rame @ 35 mm
da 409 metri

Connection extensions with copper cable @ 35 mm, 4
or 9 meters

Anschlussverlangerungen mit Kupferkabel @ 35 mm,
4 oder 9 Meter

Rallonges avec cable en cuivre de @ 35 mm de 4 ou 9
metres

Extensiones de conexion con cable de cobre @ 35 mm
de 4 0 9 metros




SYNERGIC PRO MIG 490

SYNERGIC PRO MIG 520

Generatori trifase per saldatura a filo continuo MIG-MAG. Permettono di saldare acciaio, acciaio inox e alluminio. Sono forniti completi di carrello trainafi-

lo sinergico 4 rulli, modello SYNERGIC WF45, e sono predisposti per I'utilizzo con torce raffreddate a liquido. Possono utilizzare prolunghe di connes-

sione carrello-generatore lunghe 5 o 10 metri. Sono dotati di:

¢ Circuito temporizzatore che pone automaticamente in modalita di attesa il generatore quando non si sta saldando, per evitare inutili consumi energeti-
ci.

¢ Presa multipla dell’impedenza per una migliore regolazione della caratteristica della saldatura.

¢ Microprocessore, per una regolazione automatica della corrente di saldatura e della velocita del filo mediante un’ampia gamma di programmi memorizza-
ti.

¢ Carrello trainafilo di tipo sinergico con strumento digitale che permette di gestire parametri di saldatura come la puntatura, I’accostag-
gio, il burn-back, il post gas e la modalita di saldatura in 2 tempi — 4 tempi (manuale - automatico).

¢ Possibilita di utilizzare bobine di filo da kg 15 e diametro 300 mm.

¢ Elevata stabilita grazie alle ruote posteriori di grande diametro.

¢ Segnalazione di intervento termostato.

Three-phase power sources for MIG MAG continuous wire welding of steel, stainless steel and aluminium. They are equipped with a synergic 4-roller

wire feed unit item SYNERGIC WF45 and are ready for the use with water cooled torches. Possibility to connect extensions for the connection of pow-

er sources to wire feed units of 5 or 10 metres. Equipped with:

e Timer circuit to automatically switch the power source to stand-by mode when not welding, to prevent unnecessary power consumption.

¢ Multiple impedance outlet for improved welding characteristic adjustment.

¢ Microprocessor, for automatic welding current and wire speed adjustment via a wide range of pre-stored programs.

¢ Synergic wire feed unit with digital instrument that allows to handle welding parameters such as tack welding, soft start, burn-back, post
gas and 2 stage - 4 stage (manual - automatic) welding modes.

¢ Possibility to use reels of wire with a weight of 15 kg and a diameter of 300 mm.

¢ Highly stable thanks to large-diameter rear wheels.

¢ Signal of intervention of the thermostat.

Dreiphase-SchweiBlstromquellen zum MIG-MAG-EndlosdrahtschweiBen von Stahl, Edelstahl und Aluminium. Sie sind mit dem synergetischen 4

Rollen Drahtvorschubgerit, Typ SYNERGIC WF45, ausgestattet und sind fiir die Verwendung mit wassergekiihlten Brennern vorbereitet . Sie

konnen mit 5 — oder 10-m Verliangerungskabeln zur Verbindung zwischen Drahtvorschubgerit und Stromquelle verwendet werden. Ausgestattet mit:

¢ Timer-Schaltung zum automatischen Umschalten der Stromquelle in den Standby-Modus, wenn niemand schweiflt, um unnétigen Stromverbrauch zu
vermeiden.

¢ Mehrfachbuchse fiir Impedanz fiir eine verbesserte Einstellung der SchweiB-Kennlinie.

¢ Mikroprozessor zur automatischen Einstellung des Schweistroms und der Drahtgeschwindigkeit durch eine breite Palette von vorgespeicherten
Programmen.

¢ Synergetischem Drahtvorschubgerit mit einem digitalen Instrument, es ist moglich SchweiBparameter wie Heften, Einschleichen,
Drahtriickbrand (Burn-back), Gasnachstromung und die SchweiBart 2-Takt-4-Takt (Handbetrieb-Automatikbetrieb) einzustellen.

¢ Moglichkeit der Verwendung von Drahtspulen von 15 kg und Durchmesser 300 mm.

¢ Hohe Stabilitdt dank der groBdimensionierten Hinterrader.

o Thermostatkontrolleleuchte bei Uberhitzung.

Générateurs triphasés pour le soudage a fil continu MIG-MAG. lIs permettent de souder I'acier, I'acier inox et I'aluminium. lls sont pourvus du dévidoir

de 4 galets synergique SYNERGIC WF45 et sont prédisposés a I'utilisation des torches refroidies par liquide . lls peuvent étre utilisés avec des ral-

longes de connexion entre le dispositif d’alimentation du fil et le générateur de 5 ou 10 m de long. lIs sont équipés de:

¢ Circuit de minuterie qui met automatiquement le générateur en mode stand-by lorsqu'il n'est pas en soudage, pour éviter une consommation
d'énergie inutile.

¢ Prise multiple de Pimpédance pour un meilleur réglage des caractéristiques de soudure.

¢ Microprocesseur, pour le réglage automatique du courant de soudage et de la vitesse du fil par une ample gamme de programmes mémorisés.

+ Dévidoir synergique avec instrument digital, qui permet de gérer des paramétres de soudure comme le soudage par points, ’accostage,
le burn-back, le post gaz et la modalité de soudure en 2 temps - 4 temps (manuel — automatique).

¢ Possibilité d'utiliser des bobines de fil de kg 15 et 300 mm de diamétre.

¢ Une stabilité élevée grace aux roues postérieures de grand diamétre.

¢ Signal d’intervention du thermostat.

Generadores trifasicos para soldadura de hilo continuo MIG-MAG de acero, acero inoxidable y aluminio. Utilizan la devanadora de arrastre de hilo

sinérgica de 4 ruletas, modelo SYNERGIC WF45 y estan preparados al empleo de antorchas refrigeradas con liquido. Permiten conectar alargos de

conexion generador-devanador de 5 6 10 metros. Dotados de:

¢ Circuito temporizador que pone automaticamente el generador en modo stand-by cuando no esta soldando, para evitar el consumo innecesario de
energia.

¢ Toma multiple de la impedancia para una mejor regulaciéon de la funciéon de soldadura.

¢ Microprocesador, para el ajuste automatico de la corriente de soldadura y la velocidad del hilo a través de una amplia gama de programas memoriza-
dos.

¢ Devanadora sinérgica con instrumento digital que permite de manejar parametros de soldadura tales como la soldadura por puntos, el
acoplamiento, el burn-back, el post gas y el modo de soldadura en 2 - 4 tiempos (manual y automatico).

e Posibilidad de utilizacion con bobinas de 15 kg y 300mm de diametro.

¢ Elevada estabilidad gracias a las ruedas traseras de amplio diametro.

¢ Senalizacién de intervencion termostato.
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SYNERGICH A
& 500

DIGITAL
4-ROLLER
WIRE FEEDEI INSTRUMENT

ACCESSORIES
INCLUDED

Carrello trainafilo a 4 rulli predisposto per raf-
freddamento ad acqua e con strumento digitale

4-roller wire feed unit ready for water cooling
and with digital instrument

Drahtvorschubgerat fiir 4 Rollen vorbereit fur
Wasserkiihlung, mit digitalem Instrument

Dévidoir a 4 galets précablé pour refroidisse-
ment et avec instrument digital

Alimentador de hilo separado de 4 rodillos predi-

spuesto para la refrigeracion y con instrumento
digital
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Cavo massa

Grounding cable
Erdungskabel 0
Cable de masse

Cable de masa

SYNERGIC PRO MIG 490
Art./Item 288

OPTIONAL

Vari tipi di torce M36 - M501 D
Various types of torches M36 - M501 D

Tensione di Alimentazione 3x230/400V Verschiedene Arten von Brennern, M36 - M501 D
Input voltage 50-60 Hz Différents types de torches M36 - M501 D
__ T —
0,
Fattore di servizio 350 A 40?
Duty cycle 290A 60%
220 A 100% Vari tipi di prolunghe di connessione carrello/
generatore
Various types of connection extensions wire
feeder/power source

Verschiedene Anschlussverlangerungen Dra-
htvorschub/Stromquelle

Regolazione Différents types d’extensions de connexion de
Adjustment n.2x8 dévidoir/génerateur
Gruppo di raffreddamento verticale da 4 L

__ —
4 L vertical cooling unit

mentador de hilo/generador
Bobina filo trainabile max. @ 300 15k 4 L Kihlaggregat, vertikal
Max. wire spool size mm - g Groupe de refroidissement vertical de 4 L
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Grado protezione

Protection class IP 21
Peso

Weight 134 kg
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DIGITAL
INSTRUMENT

4-ROLLER
WIRE FEEDE!

ACCESSORIES
INCLUDED

Carrello trainafilo a 4 rulli predisposto per raf-
freddamento ad acqua e con strumento digitale

4-roller wire feed unit ready for water cooling
and with digital instrument

Drahtvorschubgerat fiir 4 Rollen vorbereit fiir
Wasserkiihlung, mit digitalem Instrument

Dévidoir a 4 galets précablé pour refroidisse-
ment et avec instrument digital

Alimentador de hilo separado de 4 rodillos predi-

spuesto para la refrigeracion y con instrumento
digital
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Cavo massa

Grounding cable
Erdungskabel 0
Cable de masse

Cable de masa

SYNERGIC PRO MIG 520
Art./ltem 300

OPTIONAL

Vari tipi di torce M36 - M501 D
Various types of torches M36 - M501 D

Tensione di Alimentazione 3x230/400V Verschiedene Arten von Brennern, M36 - M501 D
Input voltage 50-60 Hz Différents types de torches M36 - M501 D
__ T
0
Fattore di servizio ggg ﬁ ggé’
Duty cycle " e . .
250 A 100% Vari tipi di prolunghe di connessione carrello/
generatore
Various types of connection extensions wire
feeder/power source

Verschiedene Anschlussverlangerungen Dra-
htvorschub/Stromquelle

Regolazione n.4x8 Différents types d’extensions de connexion de

Adjustment dévidoir/génerateur
Varios tipos de extensiones de conexion de ali-
mentador de hilo/generador
Gruppo di raffreddamento verticale da 4 L
4 L vertical cooling unit
Bobina filo trainabile max. 4 L Kihlaggregat, vertikal
Max. wire spool size 2300 mm - 15kg Groupe de refroidissement vertical de 4 L

__ -

Grado protezione
Protection class IP 21

153 kg
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4-ROLLER
WIRE FEEDE!

REGOLAZIONE A SCATTI - WITH STEP ADJUSTMENT - MIT STUFENVERSTELLUNG
AVEC REGULATION PAR ETAPES - CON AJUSTE ESCALONADO

ZU MOTOGENERATOREN ANSCHLIESSBAR - CONNECTABLE A MOTO-GENERATEURS

a COLLEGABILE A MOTOGENERATORE - CONNECTIBLE TO MOTOR-DRIVEN GNERATORS
CONECTABLE A MOTOGENERADORES

880

DIGITAL
INSTRUMENT

Con carrello trainafilo di tipo sinergico con strumento digitale che permette di gestire parametri di sal-
datura come la puntatura, I'accostaggio, il burn-back, il post gas e la modalita di saldatura in 2 tempi —
4 tempi (manuale — automatico).

With synergic wire feed unit with digital instrument that allows to handle welding parameters such as
tack welding, soft start, burn-back, post gas and 2 stage — 4 stage (manual — automatic) welding modes.

Mit synergetischem Drahtvorschubgerat mit einem digitalen Instrument, es ist moglich SchweiBpara-
meter wie Heften, Einschleichen, Drahtriickbrand (Burn-back), Gasnachstromung und die SchweiRart 2-

Takt-4-Takt (Handbetrieb-Automatikbetrieb) einzustellen.

Avec dévidoir synergique avec instrument digital, qui permet de gérer des parametres de soudure
comme le soudage par points, |'accostage, le burn-back, le post gaz et la modalité de soudure en 2
temps — 4 temps (manuel — automatique).

Con devanadora sinérgica con instrumento digital que permite de manejar parametros de soldadura

tales como la soldadura por puntos, el acoplamiento, el burn-back, el post gas y el modo de soldadura
en 2 — 4 tiempos (manual y automatico).
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La riproduzione anche parziale di questo catalogo € vietata, se non autorizzata da Elettro c.f.
The reproduction, in whole or in part, of this catalogue is prohibited without the authorization of Elettro c.f.
Die vollstandige oder auszugsweise Vervielfaltigung dieses Katalogs ist ohne Genehmigung von Elettro c.f. untersagt.
Toute reproduction, méme partielle, de ce catalogue est interdite sans I'autorisation d'Elettro c.f.
Queda prohibida la reproduccion total o parcial de este catalogo sin la autorizacion de Elettro c.f.
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